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TOLERANCIAS DIMENSIONALES DE CORTE,
PLEGADO Y SOLDADURA

LASER, PLASMA Y CHORRO DE
AGUA, PLEGADO Y SOLDADURA

LA PRESENTE INSTRUCCION HACE REFERENCIA A LAS TOLERANCIAS A INCLUIR EN LAS
PLANILLAS DE CONTROL PARA LOS PROCESOS DE CORTE, PLEGADO Y SOLDADURA

DESCRIPCION DE LA INSTRUCCION

Los criterios de definicion de las tolerancias a incluir en las planillas de control dimensional para los
procesos de corte por ldser, plasma y chorro de agua (en el caso de no indicarse en el plano de pieza) son
los siguientes:

1) Tolerancias para corte por Laser: Corte Térmico ISO 9013-201

1.1.- Tolerancia angular o de perpendicularidad: 0,15+ 0,007 X a ; ("a": espesor de chapa en mm.)
Criterio: Rango 2, segin Anexo A de la Norma ISO 9013:2002

1.2.- Tolerancias dimensionales: Clase 1, segin Tabla 6 adjunta incluida en la Norma ISO

9013:2002
Tabla 6 ]
Desviaciones limite para tolerancia de dimensiones nominates clase 1
Medidas en milfinciros
" Dimensones nominales
Espesor de
In plezn >D<3|23<IO|210<35|235<125 =125 <315 23I5<l0_09_ 21000<2000 |22 000<4 000
Desviaclones Jimite
>0<1 +0,04 10,1 +0,1 +0,2 0,2 +0,3 +0,3 +0,3
>1<3,15 +0,1 +0,2 40,2 +0,3 10,3 +0,4 +04 +£0,4
>3,15263 | +£03 0,3 +0,4 +£04 +0,5 +0,5 +0,5 +0,6
>63<10 - £ 0,5 +0,6 +0,6 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8
> 10550 - +0,6 +0,7 +0,7 0,8 +1 + 1,6 +2,5
>50<100 - - +1.3 +1,3 +1,4 1,7 +2,2 " 43,1
> 100 5 150 — - +1,9 +2 +2,1 +23 29 +3,8
> 150 £ 200 i :i_-2_,§__ +2,7 2.7 +3 £3,6 44,5
>200<250 - - - - - +3,7 4,2 +5,2
>250<300 - - - - - 4,4 +49 159
CONTROL INTERNO
DPTO. DESCRIPCION Y FRECUENCIA DEL CHEQUEO TIPO CONTROL
T%I:é. PLANILLAS DE CONTROL E PIEZA VISUAL
" N
[\ N\
/ 1\, \
EMITIDO, Wo V*B? CALIDAD
\ AL
REVISION N\ DESCRIPCION AFECTACION
01 Cambio a Clase 1 para las tolerancias dimensionales del corte por chorro de agua Punto 3.2
02 Inclusién de tolerancias dimensionales para Plegado y Soldadura Punto 4
03 Diferenciacion de tolerancias para los procesos de Plegado y Soldadura Puntos4y5
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2) Tolerancias para corte por Plasma: Corte Térmico ISO 9013-402

2.1.- Tolerancia angular o de perpendicularidad: 0,8 + 0,02 x a ; ("a": espesor de chapa en mm.)
Criterio: Rango 4, segiin Anexo A de la Norma 1SO 9013:2002

2.2.- Tolerancia dimensional: Clase 2, segtin Tabla 7 adjunta incluida en la Norma ISO 9013:2002

Desviaclones Ifmites para lolcrnll‘:::?:\nd'{: dimensiones nominales clase 2
Medidas en milfmetros
Dimensiones nominales
Frpeser e 1>0<3] 23<10 |210<35| 235 <125 [ 2125 <315 | 2315 <1000 | 210002000 [22000<4 000
Desviaciones lfmite

>0g1 +0,1 +03 +04 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +0,9
>123,15 +0,2 +04 +0,5 107 +08 09 E 1,1
>3,15563 | £0,5 +0,7 +08 +09 +1,1 +1,2 1,3 *1,3
>63<10 - +1 +1,1 +13 +1,4 +1,5 +1,6 +1,7
> 10550 — +1,8 11,8 +1,8 +1,9 +23 +3 +4,2
>50<100 - - £25 £2,5 +2,6 +3 +3.7 4,9
> 1005150 - - 3,2 +33 13,4 +3,7 44 +57
>150<200 - - t4 +4 +4,1 +4,5 152 + 6,4
>200<250 - - - - - +52 159 +7,2
>250<300 - - - - - +6 16,7 £79

3) Tolerancias para corte por Chorro de agua:

3.1.- Tolerancia angular o de perpendicularidad: 0,4 + 0,01 X a ; ("a": espesor de chapa en mm.)

3.2.- Tolerancia dimensional: Clase 1, segin Tabla 6 del punto 1.2

CONTROL INTERNO

DPTO. DESCRIPCION Y FRECUENCIA DEL CHEQUEO TIPO CONTROL
ke £ PLANILLAS DE CONTROL DE PIEZA VISUAL
EMITIDO. APROBADO V87 CALIDAD
REVISION DESCRIPCION AFECTACION
01 Cambio a Clase 1 para las tolerancias dimensionales del corte por chorro de agua Punto 3.2
02 Inclusion de tolerancias dimensionales para Plegado y Soldadura Punto 4
03 Diferenciacién de tolerancias para los procesos de Plegado y Soldadura Puntos 4y 5
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4) Tolerancias dimensionales para el proceso de Plegado: SO 2768-c

En el caso de no indicarse tolerancias en el plano de Cliente, las tolerancias dimensionales que se
incluiran en las planillas de control para el proceso de plegado son las reflejadas en la Norma ISO
2768-c, siendo "c" la clase de tolerancia "ordinaria":

Tabla 1. Desviaciones de medidas Iimite para medldas delongltud excepto para cantos malados
(Radios de radondeado y alturas de blseles véass Tabla 2) Valores en mm
Clase de Desviaclones de medidas limite para campos de medidas nominzles
lelerancla :
de05'Y) | mésded | mdsde6 | mdsde30 | masce 120 | mdsde 400 | mésde 1000 | mdsde 2000
ﬂbﬁ:ia— Deromi- hasta 3 hasta 6 hasta30 | hasla 120 hesta 400 hasta 1000 hasta 2000 hasta 4C00
{ fina +0.05 +0.05 +0,1 =015 0,2 +03 0,5 -
i m medla +0,1 201 *0.2 =03 0,5 =08 +1,2 +2
- c ordinaria +0,2 =03 +05 0,8 1,2 +2 %3 +4
v o ; - :
. ~- =05 +1 +15 ¥25 =4 +6 +0
1) Para madldas nominales por debajo de 0,5 mm, las desviacknes Iimie se da(én adyacentes ala(s)
correspondlente(s) redidals) nominal(es). ‘

Tabla 2. Desviaciones de mer.lidas limite para cantos matados

(Radios de redondeado y alturas de biseles )

Valores en mm

Clase de tolerancla Desviaclones de medidas Iimils para campos de medidas nominales

Abreviatura | Denorminacién 0,51) hasta 8 més de 3 hastd 6 s de.6
: ﬂna. 0,2 =05 % T

m, media

c’ ordinaria

v mnuy 20,4 - x1 +2

ordinarla s
1) Para medidas nominales por debajo de 0,6 mrr, las desvlaclones llm'le se dardn adyacentes a la(s)
carrespondle'l!e(s} medida(s) nemfnal{es).

Tebla 3. Desvlaclones de medidas Ifmite para medldas de 4ngulos

Clase de bolerencla Dasviaciones de medidas Iinite para campos de longltudss, en mm
para el lado més corio del dngulo en cansideracidn
Abreviatura Dznominacion hasta 10 méas de 10 més de 50 mas de 120 més da 400
hasla 50 hastz 120 has'a 400
f fina ;
=1° ? 30° 50° - 0°40° .
s +*0°30 + 0°20 0 1.0' = 05
¢ ordinaria +1°30" =1° = 0°80' = 0015 = 0°10'
iy = - e
v ordinarla 3% iz.o. iy t‘." +0°30 ROV 0
CONTROL INTERNO
DPTO. DESCRIPCION Y FRECUENCIA DEL CHEQUEO TIPO CONTROL
T%_i PLANILLAS DE CONTROL DE PIEZA VISUAL
EMITIDO APROBADO V*B2 CALIDAD
REVISION DESCRIPCION AFECTACION
01 Cambio a Clase 1 para las tolerancias dimensionales del corte por chorro de agua Punto 3.2
02 Inclusién de tolerancias dimensionales para Plegado y Soldadura Punto 4
03 Diferenciacién de tolerancias para los procesos de Plegado y Soldadura Puntos4y5
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5) Tolerancias dimensionales para el proceso de Soldadura: SO 13920-BF

En el caso de no indicarse tolerancias en el plano de Cliente, las tolerancias dimensionales que se
incluiran en las planillas de control para el proceso de soldadura son las reflejadas en la Norma ISO

13920-BF:
Tabla 1
Tolersncias en dimensiones lneales
Range de {amafios nominnle; 1, ex mm
Ty 2030 > 3C =120 | >410a | > 1000 |>2¢00 | > 4000 | >80t0 | > 12000 | > 16 (00 | > 20 300
CaTEranvin n 120 | ad0o 1000 A2000 [a4000 | aB8030 |212000( a160)0 | 220 oD
Toleranzlas £, en nnm
A +1 1 32 +3 * 4 E + 6 E ] +§ +3
B x1 *2 42 +3 +4 =6 B + 10 =12 + 14 + 15
C +3 4 +6 +8 + 11 =+ 14 + 18 k21 + 24 + 27
D o) = %9 + 12 4 16 +21 + 27 +32 + 36 e
Tabla 2
Toterancias parn dimenslones angulaves
Range de tamaflos nominzles 1, en mm
ongitud de cateto md g
Clase (e Tolerancia L e
Hasta 400 | > 400 a 1 000 | > 1000
Tolerancins Asw, en grados ¥ minutes '
A +20° S E ) 4 10
B + 45 3 + 20
C £+ 1° + 45 E
B £ 1° 3¢ X 1° 1% = I°
Tabla 3
Toleraneias de rectitud, planitidl y par atelismo
Rangn de taursiios nominales |, en mm {con respects al tado s largo de 1a snperficie)
a ;
Clase de :1..2% Z:gg >1-1_DI] >‘,lﬂU =2000 | >4000 | >8000 |> 42000 > 16 002 {> 20 000
toleranda alQod a2 000 n 4 00D n 8 000 i a 2000 | a 1600 | a 20000
Taolerancias t en imm
E 05 1 1,5 2 3 4 5 1] 7 8
F 1 L5 k| 4,5 3 8 1 12 14 16
G 1.5 3 35 0 11 i4 20 22 25 25
H 25 5 g 14 18 24 a2 36 40 40
CONTROL INTERNO
DPTO. DESCRIPCION Y FRECUENCIA DEL CHEQUEQ TIPO CONTROL
T%% PLANILLAS DE CONTROL DE PIEZA VISUAL
EMITIDO APROBADO V*B* CALIDAD
REVISION DESCRIPCION AFECTACION
01 Cambio a Clase 1 para las tolerancias dimensionales del corte por chorro de agua Punto 3.2
02 Inclusién de tolerancias dimensionales para Plegado y Soldadura Punto 4
03 Diferenciacion de tolerancias para los procesos de Plegado y Soldadura Puntos 4y 5
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